Technicky list

FO250/ ECOLOR O

AKRYLATOVA OMITKA S RYHOVANOU STRUKTUROU SE ZRNEM 1,5; 2; 2,5 mm
AKRYLATOVA OMIETKA S RYHOVANOU STRUKTUROU SO ZRNOM 1,5; 2; 2,5 mm
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ISO 9001

ISO 14001

VYHODY

- pruzna,

- vodeodolna,

- paropriepustna,

- mechanicky odolna.

FO250 je uréena na finalnu Upravu omietok, beténovych panelov, zateplovacich
systémov a lah&enych stavebnych materialov. Je vkusnou a elegantnou Upravou
stavebnych kon&trukcii, je vodeodolnd a mechanicky odolna. Podfa tahov
hladidlom je mozné docielit rézne dekorativne efekty. Standardne sa vyraba vo
velkosti zrna 2 mm a na zakazku 1,5 a 2,5 mm. Omietka je sucastou
certifikovanych systémov ETICS: STACHEMA THERM, STACHEMA THERM
Mineral, STACHEMA WOOD THERM, STACHEMA WOOD THERM Mineral,
STACHEMA EXTRA FIX THERM, STACHEMA EXTRA FIX THERM Mineral.

Vyrobok spifia poziadavky normy EN 15824. Na vyrobok bolo vydané vyhlasenie
o parametroch. Vyrobok nie je horfava kvapalina v zmysle platnych noriem.

Odtiene je mozné pripravit podla firemnej vzorkovnice v sidle firmy alebo u
obchodnych partnerov vybavenych ténovacimi strojmi. Vyrédba sa ako biela baza
A, ktora je ur€ena na ténovanie svetlych odtiefiov, a pri variante so zrnom 2 mm
baza C na ténovanie tmavych odtiefiov. V pripade povrchovej Upravy vonkajsieho
kontaktného zateplovacieho systému je nutné brat ohlad na hodnotu indexu
svetelnej odrazivosti HBW konkrétneho odtieria. Pre zateplovaci systém je
stanovena hodnota HBW 2= 25. NizSiu hodnotu HBW je nutné konzultovat s
vyrobcom.

Povrch musi byt sudrzny, disty, bez biologického napadnutia a obsahu soli.
Podklad je nutné zbavit vSetkych Zeleznych predmetov a hrdzavych Skvin alebo
ich vhodne sanovat izolanym naterom. Kontaktné zateplovacie systémy —
vrchna vystuzna vrstva musi byt vyzreta (cca 2-3 dni pri hrubke 3 mm), nové
omietky musia byt vyzreté, pretoZze nanesena pastovitd omietka vyrazne spomali
proces karbonatacie podkladu, staré omietky musia byt sudrzné, vSetky
neprilnavé Casti sa musia odstranit, umyt tlakovou vodou s pridavkom saponatu,
povrchové nerovnosti je nutné opravit a povrch zjednotit, drevotrieskové,
drevovlaknité a sadrokartonové dosky je nutné zbavit prachu a volnych Casti.
Poziadavka na rovinnost podkladu je urena druhom pastovitej omietky. Pre
omietku zrna 1,5 mm je odchylka rovinnosti stierky do 2 mm/m laty, pre omietku
zrna 2 mm — odchylka rovinnosti stierky do 2,5 mm/m; pre omietku zrna 2,5 mm —
odchylka rovinnosti do 3 mm/m laty. VSetky nasiakavé podklady pred aplikaciou
omietky o3etrit zakladnym penetraénym naterom PO200. Pod biele a svetlé
odtiene omietky je mozné pouzit penetraciu bez pigmentécie. Pod syte odtiene
omietky je nutné volit vhodny odtieri prefarbenia penetracie podla sytosti finalneho
odtiefia omietky.

Omietka dobre premieSana nizkoota¢kovym mieSadlom sa nanasa po uplnom
zaschnuti penetratného nateru PO200 (4 az 24 hod. podlfa klimatickych
podmienok) nerezovym hladidlom v jednej rovnomernej vrstve s hrabkou podla
velkosti zrna.
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Aplikacné rozmedzie teplét na nanasanie je od 5 °C do 25 °C. Charakteristické
dekora¢né ryhy sa vytvaraju plastovym hladidlom pozadovanym smerom.
Spracovatel musi zvazit potrebny ¢as medzi nanesenim a vytvaranim Struktury,
tento Cas ovplyviiuje najma teplota, priame slneéné Ziarenie, vietor, relativna
vihkost a pod. Pri nepriaznivych podmienkach spojenych s vySSou teplotou nad
25°C, vetrom a slne¢nym ziarenim méze déjst k rychlemu zasychaniu a tvorbe
Strukturnych vad. Naopak pri nizkej teplote blizkej 5 °C a vys3ej relativnej vihkosti
dochadza k prediZeniu zasychania aj o niekolko dni a moznosti poskodenia
dazdom. Aplik4cia omietky a jej konecny vzhlad su do znaénej miery ovplyvnené
skusenostou toho, kto ju nanasa. Pri aplikacii je nutné chranit’ plochy pred
slneénym ziarenim zatiefiovacou siet'ou a do zaschnutia pred dazd’'om!

Po doékladnom premieSani nizkootaCkovym mieSadlom sa omietka nanesie
nerezovym hladidlom.

2 mm
2,6-3,0 kg/m?

Zrno
spotreba

1,5 mm
1,9-2,4 kg/m?

2,5 mm
3,3-3,8 kg/m?

Omietka mé& viskozitu nastavenu na nanasanie uvedenym naradim. Viskozitu
omietky ovplyvriuje najma sytost odtiefia, velkost zrna a klimatické podmienky pri
aplikacii. Na posudenie viskozity je nutné omietku riadne premieSat
nizkootaCkovym mieSadlom. Potom je mozné omietku riedit pridanim 0,1-0,25 |
vody/ 25kg balenie. Riedenie je nutné vykonat u vSetkych baleni rovnako. Po
pridavku vody sa omietka musi opat’ dokladne premiesat.

VSetky pomdcky po praci umyt vodou.

Zmes pigmentov, plniv a kameniv v styrén-akrylatovej disperzii s pridavkom aditiv.

Obsah susiny min. 80 %

\Vzhlad pastovita konzistencia, farba podla odtiefia

Hustota 1850-1950 kg/m?

Ekvivalentna difuzna hrabka | podfa EN ISO 7783 | 0,45 m

(Sa)

Faktor difuzneho odporu () podla EN ISO 7783 | 253  (pri hrabke
suchého filmu 1,8
mm)

Hustota difuzneho toku (V) podla EN ISO 7783 | 52 g/(m2.d)

Priepustnost’ vodnej pary
Kapilarna nasiakavost W
Kapilarna nasiakavost’
Pridrznost’ podla CSN 1542 cca 1,5 MPa

Reakcia na ohen podla EN 13501-1 | Eurotrieda A2-s1, dO*

*Klasifikacia reakcie na oher je platna pre nasledujuce podmienky kone¢ného pouZzitia vyrobku:

- ako kone¢na povrchové Uprava kompozitnych zateplovacich systémov triedy reakcie na oheri B-s1, dO s izolaciou z EPS,

- ako kone¢na povrchova Uprava kompozitnych zateplovacich systémov triedy reakcie na oheri A2-s1, dO s izolaciou z MW, -
ako kone¢na povrchova Uprava nanesena na akykolvek podklad triedy A1 minimalnej hribky 5 mm a s objemovou hmotnostou
najmenej 1510 kg/m®.

podla EN 15824
podla EN 1062-3
podla EN 15824

V2 (strednd)
0,07 kg.m-2h05
W53 (mala)
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Skladovat je mozné v originalnych dokonale uzavretych obaloch, oddelene od
potravin, napojov a krmiv, pri teplote od 5 °C do 25 °C. Prepravovat iba pri
teplotach od 5 °C do 35 °C. VYROBOK NESMIE ZMRZNUT.

36 mesiacov od datumu vyroby pri dodrzani podmienok skladovania.

Pouzivajte tento vyrobok bezpecne. Pred pouZitim si vZdy pozorne precitajte
udaje na obale a pripojené informacie o vyrobku. Pokyny pre bezpecné
zaobchadzanie, prvi pomoc a likvidaciu odpadov: vid’ etiketa akarta
bezpecnostnych udajov (k dispozicii na stiahnutie na www.stachema.sk).

Pri pripravovanych farebnych omietkach vykona spotrebitel kontrolu odtiefia a
celkového vzhladu nanesenim na ploche cca 1 m2,

Vyrobca, resp. dodavatel nerudi za Skody spdsobené vyrobkom pri jeho
nevhodnom pouziti a aplikacii.

25kg

23.6.2025 (Predoslé vydania stracaju platnost.)
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