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K716.sk Tvrdé sadrokarténové dosky Diamant GKFI pre Specialne pouZitie



K716.sk

K716.sk Knauf Diamant
Popis

knauf

Spracovanie
Dosky Knauf Diamant si tvrdé sadrokartonové dosky podla EN 520,

klasifikované ako DFH2IR (D - s definovanou objemovou hmotnostou, F - so zvy-

Senou pevnostou jadra pri vysokych teplotach, H2 — so znizenou absorpciou
vody, | - so zvy3enou tvrdostou povrchu, R — so zvySenou pevnostou). Doska
je vyrobena zo Specialne impregnovaného sadrového jadra a vysoko kvalitného
kartonu.

Skladovanie:
Vinteriéri, v suchom prostredi na originalnych paletach.

Oblast pouzitia

Dosky Knauf Diamant su systémové komponenty vysoko kvalitnych systémov
suchej vystavby hlavne pri stavebnych konstrukciach s vysokymi narokmi na pev-
nost, tuhost, Unosnost, ochranu proti hluku a poziarnu odolnost.

To v3etko vdaka:

ZvySenej pevnosti jadra

Vlysokej ploSnej hmotnosti

Mechanickej odolnosti

Vystuznému U¢inku oplastenia

Impregnécii jadra a kvalitnému karténu

PouZitie dosiek Knauf Diamant:

m  Medzibytové priecky s odolnostou RC3
Sportové a kolské zariadenia
Nemocnice
Sklady a logistické centra
Priestory s beznou domacou vlhkostou
Pod obklady
Univerzélne pouZzitie
Vysoka pevnost povrchu
Zvysené unosnost hmozdiniek
Priecky s drevenou podkonstrukciou
Obzvlast vhodné pre akustické konstrukcie
Oblukové konstrukcie (pri hribke dosky 12,5 mm)

Vlastnosti

Dosky Knauf Diamant je mozné pouzit vo vSetkych systémoch Knauf, kde
dalej zvySuju UZitkova hodnotu a vlastnosti konstrukcie.

Upeviiovanie predmetov a konzolové zataZenia

pri systémoch priecok W111.sk a W112.sk Diamant s konkrétnym oplastenim

Hr. oplastenia Knauf Hartmut skrutka M5
12,5 mm 40 kg
15 mm 50 kg
18 mm 60 kg
2x12,5mm 75kg
2x15mm 75 kg
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Pri pouZiti dosiek Knauf Diamant v akustickych konStrukciach je mozné ziskat
3 - 8 dB vazenej laboratornej nepriezvuénosti oproti doskam Knauf RED Piano/
WHITE/GREEN.

Technické Gidaje

Hrabka dosky: 12,5/15/18 mm
Sirka dosky: 1250 mm pri hribke dosky 12,5 mm a 15 mm, 625 mm pri hribke
dosky 18 mm

Dizka dosky: 2000 mm - 3000 mm SOd 2000 mm pri hribke dosky 12,5 mm a 15

mm, od 2500 mm pri hribke dosky 18 mm)
Hmotnost dosky 12,5 mm 12,8+0,2kg/m?
15,0 mm 15,5+0,2kg/m?
18,0 mm 18,6+0,2kg/m?2
Hrany dosky pozdizna — HRAK

prie¢na - SK

Typ dosky podfa STN EN 520: DFH2IR

Trieda reakcie na ohen podfa STN EN 13501-1:  A2-s1,d0

Systémy Knauf Diamant
Sadrokarténové priecky Knauf W11.sk
Zavesené podhlady Knauf D11.sk
Samonosné podhlady Knauf D13.sk
Podkrovie Knauf D61.sk

Sachtové steny Knauf W62.sk
Predsadené steny Knauf W61.sk
Systémy vstavkov Knauf CUBO
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Spracovanie

Rezanie dosiek

Dosky Knauf Diamant sa narezu vystvacim nozikom podla laty alebo vodovahy
a zlomia sa cez hranu pracovného stola. Prereze sa rubovy kartén a podla
potreby sa hrana zabrUsi a zreze.

Upevnenie dosiek Knauf Diamant do kovovej spodnej

konstrukcie (hr. do 0,7 mm) rychloskrutkami XTN

Oplastenie 1.vrstva 2.vrstva 3. vrstva
12,5 mm 39%x23 | - -
2%x12,5mm 39%x23 | 39x38 | -
3x12,5mm 39%x23 | 3,9x38 | 39x55
15 mm 39x33 | - -
2x15mm 39%x33 | 39x55 | -

Upevnenie na podkonstrukciu

Rozostupy upeviovacich prostriedkov sa riadia podla technickych listov
konkrétnej konstrukcie. Dilatacné Skary hrubej stavby musia byt dodrzané aj v
konstrukciach suchej vystavby. V pripade priebéznych stien je nutné umiestnit
dilata¢né Skary vzdy po max. 15 m.

el e Hibka zapustenia do drevene;
P p spodnej konstrukcie priecky

Skrutky Diamant XTN 25d

Kovové spony 215 drI

d, ... menovity priemer upeviiovacieho prostriedku

Sponkovanie

Pri dvojitom oplasteni priecky alebo predsadenej steny je mozné druhd vrstvu
do prvej vrsrvy oplastenia sponkovat pomocou ocelovych spdn napr. Haubold,
typ KG 722 CD NK GEH (rozperné spony, tvrdené, pozinkované).

Pri takomto prevedeni konStrukcie platia maximalne vysky pre jednoplastové
konstrukcie.

Tmelenie/Povrchova Uprava

Tmelenie

Spoje dosiek pretmelte ruéne tmelom Knauf Uniflott a do tmelu vtlacte sklovlaknitu
vystuzni pasku (alebo Knauf Kurt). Po vyschnuti odstranit prebytoény tmel
(vyvySeniny) a pretmelit spoje dalSou vrstvou tmelu Knauf Uniflott.

Pre findlne tmelenie spojov a celoplo3né tmelenie pomocou Knauf Goldband
Finish, Super Finish, Fill&Finish Light.

Prevedenie

Pri realizacii viacvrstvového oplastenia je potrebné vyplnit spoje dosiek spodnej
vrstvy a findlne pretmelit spoje vrchnej vrstvy - do pozadovanej kvality
tmelenia. Pretmelte hlavy skrutiek vo vSetkych vrstvach. PrieCne a rezané
hrany, styky HRAK hran a rezanych hran dosiek tmelte vZdy s pouZitim
vystuznej pasky, nezavisle od typu pouzitého tmeliaceho materialu. Napojenie
na masivne stavebné dielce prevedte pomocou separacnej pasky Trenn-Fix.

Vseobecné odporiania
Vyplnenie spodnych vrstiev viacvrstvového oplastenia je nutné pre dosiahnutie
statickych, akustickych aj poziarne ochrannych vlastnosti konstrukcie.

Teplota pri spracovani/klimatické podmienky:

Systémy Knauf sa aplikuju po dokonéeni vSetkych mokrych procesov pri sta-
bilizovanej relativnej vzdusnej vihkosti max. 65 % a teplote povrchov +5 °C.
Spoje dosiek mozu byt pretmelené, az ked nemdze prist k vacsim
rozmerovym zmenam dosiek Knauf, napr. z ddvodu zmeny vlhkosti alebo
teploty. Pri tmeleni nesmie teplota v miestnosti klesnat pod cca 10 °C. Taktiez
pri realiz&cii liatej podlahy z liateho asfaltu pretmelte dosky Knauf az po
zrealizovani liatej podlahy.

Povrchova uprava

Pred nanesenim dalSich povrchovych Uprav musi byt povrch dosiek a pretme-
lené plochy bez prachu a negistét. Pred naterom alebo prevedenim inej povr-
chovej tpravy je potrebné dosky opatrit vhodnym penetratnym naterom. Pene-
traény nater a naterovl hmotu/nater je potrebné vyberat podla zvoleného
systému a zosuladit s podkladom.

Pri aplikacii nasledujucich a finalnych vrstiev je nutné postupovat podia pokynov
vyrobcu.

Dosky Knauf Diamant je mozné opatrit nasledujucou povrchovou Upravou:

m Tapety: Papierové, textilné a plastové tapety. M6zu byt pouzivané vyhradne
lepidla z metylceluldzy. Je nutné vopred stanovit kvalitu tmelenia dosiek a
povrchu podla poziadaviek vyrobcu tapiet. Pri lepeni postupovat podla
pokynov vyrobcu.

m Omietky: Mineralne prip. pastézne omietky Knauf, tenkovrstvové omietky,
celoplodné stierky, ako napr. Knauf Multi-Finish. Prevedenie celoplodnych
omietok a stierok je mozné len v pripade, ak su spoje tmelené s vlozenou
paskou Knauf KURT.

m Keramické obklady (viac informacii technicky list W11.sk)

m Natery: Disperzné natery

Upozornenie:

Na plochach sadrokarténovych dosiek, ktoré boli dlhSiu dobu vystavené pdsobeniu
svetla bez povrchovej ochrany, mézu naterom prerazat latky sposobujlce zozlt-
nutie. Z tohoto dévodu odpori¢ame previest skiSobny nater cez niekolko dosiek
vratane vystierkovanych miest. Prerazaniu latok spdsobujucich zoZltnutie je mozné
spolahlivo zabranit len pouzitim $pecialnych penetraénych naterov.
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Tel.: +4212 5824 08 11

www.knauf.sk

info@knauf.sk

KNAUF Bratislava, s.r.o, Einsteinova 19, 851 01 Bratislava

Prévo na technické zmeny vyhradené. Plati vzdy aktualne vydanie. Okrem Gdajov v tomto technickom liste je nutné dodrZiavat vsetky
vSeobecne dostupné pravidla pre vystavbu, normy, smernice a vyhlasky. Nada zaruka sa vztahuje len na produkty firmy Knauf. Udaje
o0 spotrebe, mnozstve a vyhotoveni vychadzaju z praxe, a preto nemézu byt bez korekcii pouZité v odliSnych podmienkach. V3etky

prava vyhradené. Zmeny, dotlac, fotomechanicka a elektronicka reprodukcia, aj ¢iastoéna, podlieha vyslovnému sthlasu firmy Knauf.

Konstrukéné, statické a stavebnofyzikalne vlastnosti systémov Knauf sa dosiahnu iba v pripade, Ze su pouzité systémové
vyrobky Knauf, alebo vyrobky vyslovne odporucané spoloénostou Knauf.

Upozomenie: Vydanim nového technického listu straca tento technicky list platnost.





